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Schweifden DIN

Schweiflen von Kunststoffen Verfahren ]BZJP

Welding; welding of plastics, processes

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS)
aufgestellt.

Das SchweiBen gehirt nach DIN 8580 ,Einteilung der Fertigungsverfahren (Ausgabe Oktober
1963) vorwiegend

zur Gruppe 4.6 ,Fiigen durch Stoffverbinden”, wenn dabei verschiedene Teile zusammengefiigt
werden, oder

zur Gruppe 5.2 ,Beschichten aus dem fliissigen oder pastenformigen Zustand®, wenn dabei eine
Werkstoffschicht auf das Werkstiick aufgetragen wird.

Das Schweiflen’) von Kunststoffen ist das Vereinigen von thermoplastischen Kunststoffen
unter Anwendung von Wérme und Druck (Prefischweifien) ohne oder mit SchweiBzusatz-
werkstoff. Das Schweiflen geht im plastischen Zustand der Verbindungsfldchen (Schweif3-
zone) vor sich.

1. Verfahren fir das SchweiBen von Kunststoffen
1.1. WarmgasschweiBen?)

Die Verbindungsflachen werden mit warmen Gasen, im allgemeinen Luft3), ausreichend
erwdrmt und unter Druck ohne oder mit Schweifizusatzwerkstoff geschweift.

1.2. HeizelementschweiBen

Die Verbindungsfiiichen werden mit Heizelementen ausreichend erwdrmt und unter Druck
ohne oder mit Schweiizusatzwerkstoff geschweifit.

1.2.1. Direkies Heizelementschweiflen

Die Verbindungsflichen werden durch Kontakt mit Heizelementen oder Strahlung von
Heizelementen ausreichend erwé&rmt.

1.2.2. Indirektes HeizelementschweiBien

Die Verbindungsflachen werden durch den Kunststoff hindurch mit Heizelementen aus-
reichend erwdrmt.

1.3. ReibschweiBen

Die Verbindungsflachen werden durch Reiben ausreichend erwérmt und unter Druck
vorzugsweise ohne Schweiflzusatzwerkstoff geschweift.

1.4. Hochfrequenz (HF)-SchweiBen

Die Verbindungsfidchen werden, soweit es sich um Kunststoffe mit ausreichend grofien
dielekirischen Verlusten handelt, in einem hochfrequenten Wechselfeld ausreichend erwérmt
und unter Druck ohne oder mit Schweifizusatzwerkstoff geschweif3t.

1.5. UltraschallschweiBen

Die Verbindungsflachen der aufeinandergeprefiten Teile werden vorzugsweise ohne
Schweifizusatzwerkstoff durch mechanische Schwingungen im Ultraschallbereich ausreichend
erwdrmt und geschweifit.

1) Begriff Schweifien siehe DIN 1910 Blatt 1
2) bisher HeifBgasschweifien

3) Werden andere Gase als Luft verwendet, so sind die Sicherheitsvorschriften fiir den
Umgang mit diesen Gasen zu beachten.

Erlduterungen siehe DIN 1910 Blatt 2

Fachnormenausschuf3 Schweifitechnik im Deutschen Normenausschuff (DNA)
Fachnormenausschuf3 Kunststoffe im DNA




